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TINYMTURN
TINY MTURNMULTI

Velja od 1. julija do 15. decembra 2025

MINIATURNA TRDOKOVINSKA ORODJA ZA VRTANJE IN
STRUZENJE Z VISOKO NATANCNOSTJO

Nova kvaliteta SH725 zagotavlja dobro kombinacijo odpornosti proti obrabi in lomu,
zagotavljanje dolge Zivljenjske dobe orodja in napoved obrabe.

KUPITE 4 TRDOKOVINSKE NOZE 40 %

DOBITE, PR[PADAJUEE DODATNEGA
DRZALO POPUSTA

TinyMiniTurn

Drzalo iz trde kovine(kvaliteta SH725):
JB**

TB**

TinyMiniTurnMulti
Drzalo iz trde kovine (Kvaliteta SH725):
TBMFRO7** (TinyMiniTurnMulti)

Noz:
JBBS JBBS-4N

TBMFRO7**
Od vrtanja do notranjega, zunanjega in ¢elnega struzenja
DC =03,4,5,6,7 mm




MINIFTURN

Velja od 1. julija do 15. decembra 2025 ACCELERATED TURNING & THREADING

MINIFORCETURN CBN LINIJA PLOSCIC ZA
STRUZENJE KALJENEGA JEKLA

HP lomilec, zasnovan za fino obdelavo kaljenih delov z ozkimi tolerancami

werre 6 pLOSEIC
DOBITE 1 DRZAL[]

PlosSgica: Drzalo:
4QS-DXGQ/U A/E - SWLXR/L A/E -
6QS-WXGQ/U SDXXR/L A/E -

SDZXR/L
Visoka Plos¢ica 4QS-DXGQ/U
4 robovi, rombi¢na 55°
- HP lomilec odrezkov , brez lomilca
BIXAD 0

Hitrost rezanja

T
-
g &

\J u
Nizko
ﬁ < & ’Q Plos¢ica 6QS-WXGQ/U

Neprekinjeno Rahlo prekinjeno Mocno prekinjeno . .
6 robov, trikotnik 80°

- HP lomilec odrezkov, brez lomilca




I & J& LomiLEc

Velja od 1. julija do 15. decembra 2025

SERIJA 3D VTISNJENIH LOMILCEV ODREZKOV,
NAMENJENIH STRUZENJU MANJSIH DELOV

JP lomilec odrezkov, prva izbira lomilcev odrezkov za visoko precizno fino obdelavo
JS lomilec odrezkov, prva izbira lomilcev odrezkov za fino struzenje

xueire 30 PLOSCIC

posire g DODATNIH
PLOSCIC

SH7025, SH725, SH730, AH6225, AH8015,
AH725, NS9530, KSO5F in AT9530

ACCELERATED TURNING & THREADING

JS lomilec odrezkov

JP lomilec odrezkov

0.1

70

. Stabilen nadzor odrezkov v Sirokem obmodju . Lahkotno rezanje z odli¢nim nadzorom odrezkov

podajanja in globine odrezovanja « Strm kot rezila zmanjSuje rezalno obremenitev
. PrepreCuje gnezdenje odrezkov, vibracije in ostruzke . Edinstvena izboklina uravnava tok odrezkov po
. lzboljSa kakovost delov in produktivnost delavnice vseh globinah

. Vsestranska geometrija za Siroko uporabo




TETRAFCUT

Velja od 1. julija do 15. decembra 2025 TSRS PR AN GO

INOVATIVNO UTORNO ORODJE S 4
REZALNIMI ROBOVI PLOSCICE

BruSena ploscica se varno vpne v edinstven Zep za plos€ico, kar zagotavlja visoko togost in ponovljivost.
Uporablja se v kombinaciji z visoko produktivnimi PVD vrstami, kot so AH7025, AH8005 in AH6235.

xueite 10 PLOSCIC 60 %

7 DODATNEGA
ose 1 DRZALD POPUSTA

xueite 10 PLOSCIC 40 %

oosme | DRZALOCHP U

Plos¢ica (Kvaliteta AH7025, AH8005 in
AH6235):
TCL27/38 TCS27 TCM27

Drzalo orodja:
STCR/L STCR/L-
CHP




HORT

TUNGES CcCUT

Velja od 1. julija do 15. decembra 2025

ACCELERATED PARTING AND GROOVING

NOVE MAJHNE PLOSCICE ZA IZDELAVO NOTRANJIH
UTOROV Z DVEMA REZILNIMA ROBOVOMA

Optimizirana namestitev vijakov poveca vpenjalno trdnost in odpornost proti tresljajem, vecji Zzepi pa izboljSajo

odvajanje odrezkov, notranje hlajenje pa izbolja zmogljivost.

«upite 20 PLOSCIC
DRZALO ALl
MODULARNO GLAVO

DOBITE

kupite 20 p|_(]§(”;|[;

vose | DRZALOCHP [ReiEte

' & d d

DGS*S DTR*S STV*S

Nizja rezalna sila in Tip s polnim radijem  Za profiliranje
vrhunska ostrina CW = c\w = 2-3 mm

2-3 mm

Plosgice:

DGS*S (AH725, SH7025)
DTR*S (AH7025)

STV*S (AH725)

Drzalo:
CTIR**S

Modularna glava:
S-CTIRS-H (BoreMeister)
QC-JTTER/LS (ModuMiniTurn)




MINIVEROOVE

Velja od 1. julija do 15. decembra 2025 ToTELE D PTG A5 GROIG

SERIJA VISOKO PRECIZNIH ORODIJ ZA IZDELAVO _
UTOROV IN NAVOJEV ZA CNC AVTOMATSKE STRUZNICE

Idealno za izdelavo utorov in navojev palic premera 12 mm ali manjSega
Na voljo v kvadratnih drzalih 8x8, 10x10 in 12x12 mm z visokotla¢nim hladilnim sredstvom

xeire 10 PLOSCIC

(N __|

DOBITE 1 DRZALU

Debela opora omejuje
gibanje plos¢ice med
obdelavo

Rezal/:ila n
: \J

weire 10 LOSEIC
vomme 1 DRZALOCHP [ Nse

IzboljSa ponovljivost
rezalnega roba

Ploscice (vrsta SH725):

VGP08
VGP10
VGT10F

VGT10F...
Drzalo: VGPOS ...in VGP10 navojna ploscica
SVER/L Utorna plo&cica 2 rezalna robova
SVER/L-CHP 2 rezalna robova Korak = 0,4—2 mm

CW=0,33-1mm ' Kot rezalnega roba = 55°, 60°




TUNGFXREC

Velja od 1. julija do 15. decembra 2025 ACCELERATED MILLING

VSESTRANSKI REZKAR Z EDINSTVENO V-
OBLIKO DNA PLOSCICE ZA NAJVECJO
PRODUKTIVNOST

Neprimerljiva stabilnost na vseh materialih z inovativnim sistemom vpenjanja

«ueire 10PLOSCIC NA
wm SEDEZ  vomwvet sopostic

Omejeno na premer 125 mm

Ploscice (vrste: AH3225, AH3135, AH8015,
AH120, AH130, T1215, T3225 in KSO05F):

AVMTO4, AVGTO6, AV*T12, AV*T18

Rezkarji:
Rezkalna glava: Pali¢ni
TPAV** EPAV**

DC=040-9125mm DC =6 — 232 mm

Modularni tip:
HPAV**-M (TungFlex vpenjanje)

DC = 210 — 240 mm i
HPAV06-S (TungMeister vpenjanje)
DC=210-g16 mm b

AVMTO4 AVGTO06 AV*T12 AV*T18
APMX: APMX: APMX
APMIX: 6 mm 1.5 16.5 mm

4 mm mm




DoFTxI

Velja od 1. julija do 15. decembra 2025 ACCELERATED MILLING

VISOKO PRODUKTIVEN IN STROSKOVNO
UCINKOVIT KOTNI REZKAR

Ekonomi€en kotni rezkar z inovativno 6-rezalno geometrijo ponuja maksimalno zmogljivost v razli¢nih aplikacijah

«weire 10PLOSCIC NA
s SEDEZ oomwvec soposee

POFITE 1 REZKAR

Omejeno na premer 125 mm

Ploscice (Kvalitete: AH3225, AH3115, AH120, T1215,
T3225): TNMUO07-MJ, TN*U12-MJ, TNMU12-NMJ

Vrste rezkarjev:
Rezkalna glava:
TPTNO7/12

DCX = g40—-2125 mm

Pali¢ni rezkar:
EPTNO7/12 DCX = 218 — 40 mm

&

TNMUO7-MJ TNGU12-MJ TNMU12-R-MJ TNMU12-NMJ
ianimi AR Polmer ploScice Nazobcéana
z vgrajenimi z vgrajenimi + az
brisalci APMX = brisalci APMX =~ APMX=11mm plostica APMX
6,5 mm 11 mm -




MILLQEEED

Velja od 1. JUllja do 15. decembra 2025 ACCELERATED MILLING

REZKARJI Z VISOKIMI PODAJALNIMI HITROSTMI,
KI OMOGOCAJO DOLGO IZPETJE IN
PODALJSANO OBSTOJNOST ORODJA

Optimalno globino reza je mogocCe izbrati pri obdelavi razli¢nih obdelovancev

KUPITE 10PLQ§ﬁIC NA
SEDEZ DO NAJVEG 50 PLOSCIC

POBITE 1 REZKAR

Omejeno na premer 125 mm

Plo&Cice(Kvalitete:AH3225,
AH3135, AH120, AH130 AH8015):

SWMTO09/15ZER
SWMT09/15UER
SWMWO09ZSR
SWMWO09/15USR -
SWMT09/15**ZER  SWMWO09ZSR
Rezkarji: APMX: APMX:1.5mm
Rezkalna glava: SWMTOQ::ZERE 1.5 mm
TXSW09/15 SWMT15**ZER: 2.5 mm

DCX =240 - 2125 mm

Pali¢ni rezkar:
EXSW09

DCX = 925 — 232 mm

Modularni tip: SWMTO09/15**UER  SWMW09/15USR
HXSWO9 (prikljucek TungFlex) - VX APMX:

DCX = 925 — 632 mm SWMT09**UER: 1 mm SWMWO09™USR:1mm

SWMW15**USR : 2mm
SWMT15**UER: 2 mm




DOFEED

Velja od 1. julija do 15. decembra 2025 ‘ T

VRHUNSKA SERIJA HIGH FEED REZKARJEV
ZA NAJVECJO PRODUKTIVNOST

Rezkarji za visoke pomike skrajSajo ¢as obdelave v najrazli¢nejsih aplikacijah

werre 10 PLOSCIC NA
SEDEZ

°°BITE 1 REZKAR

Omejeno na ploscice tipa 03

Ploscice (Kvalitete: AH3225, AH8005,
AH8015, AH120, AH130, AH725):

LN*U03-MH/MJ/ML/MS

Rezkariji:

Rezkalna glava:
TXNO3R...

DCX = 240 - 650 mm
Palicni rezkar:
EXNO3R... (Short type)

EXNO3R...L (Long type)
DCX =@16 - 40 mm

Modularni tip:
HXNO3R...(TungFlex connection)
DCX =216 - 240 mm LN*U0303ZER... LN*UO303UER...
Nizke rezalne sile Za dolgo zivljenjsko dobo orodja in
APMX = 1.0 mm zmanjSane vibracije

APMX = 0,9 mm

For more

information




DRILLMEISTER

Velja od 1. julija do 15. decembra 2025 ACCELERATED HOLEWAKING

SISTEM ZAMENLJIVIH VRTALNIH GLAV ZA
VRHUNSKO ZMOGLJIVOST VRTANJA IN
DOLGO ZIVLJENJSKO OBSTOJNOST ORODJA

Hitra menjava svedrovega vrha za krajSi ¢as izpada stroja.
Stroski zalog in upravljanja orodij se znatno zmanj$ajo, saj ni potrebe po ponovnem brusenju.

«upire AVRTALNE GLAVEglIRT)
posite 1SVEDER DODATNEGA

D0 3.5xD

POPUSTA

Vrtalne glave (kvalitete: AH725,

«urire O VRTALNIH GLAV
vosire | SVEDER WLEEIY | e o

D06xD
Svedri:

TID-F (1.5xD, 3xD, 5xD, 8xD)

«urire 8 VRTALNIH GLAV 50 % TIDG (D, 50y

Modular svedri:

oo ISVEDER GRSl v

D0 8xD




DRILLMEISTER

Velja od 1. julija do 15. decembra 2025

ACCELERATED HOLEMAKING

DMH
Premer svedra:
06 - 25,9 mm

Glava za splo$no uporabo z
izbolj8anim rezalni robom

LINIJA VRTALNIH

T o

DMP DMC
Premer svedra: Premer svedra:
06 - 25,9 mm 06 - 25,9 mm
Idealna vrtalna glava za splo$no Visoko natan¢na glava z dvojnim
uporabo za razlicne vrtalne aplikacije in samocentrirajocim robom

DMF
Premer svedra:
06 - 925,9 mm

180° ravni robovi
za grezenje in ravna dna

DMN

Premer svedra: 6,8 - 19,5 mm
Vrtalna glava z ostrimi robovi za
nezelezne materiale

DMM

Premer svedra: 10 - 16,7 mm

Vrtalna glava za splosno uporabo in
obdelavo nerjavnega jekla

LINIJA VRTALNIH SVEDROV

3 TIDC

. Premer svedra:
07,5 - 19,9 mm
3xD in 5xD

' TID-F

mm

Premer svedra: 6 - 25,9 |

- 1,5xD, 3xD, 5xD, 8xD

. TID-R/TID-P-E
Premer svedra:

26 - 19,9 mm

2xD, 3,5xD, 6xD, 8xD

LINIJA MODULARNIH SVEDROV

Premer svedra:
26 - 18,9 mm
Priklju¢ek TungFlex
2xD in 3xD

TID-M

Premer svedra:
26,5 - 10,9 mm
2xD TungMeister prikljuek

TID-L-A-M

Premer svedra:
26,5 - 16,9 mm
Priklju¢ek TungFlex
Vrtanje + posnemanje
robov / predhodno
vrtanje navoja



TUNGSDC-DRILL
Velja od 1. julija do 15. decembra 2025 ACCELERATED HOLEWAKING

SVEDER Z EKONOMSKIMI 6-ROBNIMI
PLOSCICAMI

Vrste plos¢ic AH7020 in AH7030, razvite posebej za vrtanje, za dalj$o Zivljenjsko dobo orodja.
\|

DODATNEGA
POBITE1 SVEDER POPUSTA

PloSc¢ice (Kvalitete: AH7020, AH7030):
WWMU-DJ / -DS

Svedri:
TDS-F (2xD, 3xD, 4xD)

Periferni rezalni robovi Centralni rezalni robovi

TDS-F
Premer svedra:
220 - 954 mm 2xD,
3xD, 4xD

lI Member IMC Group I )




TUNGALOY E

TUNGDRILLTWISTED ﬁ 111

Velja od 1. julija do 15. decembra 2025 T

éIROKvA IZBIRA SVEDROV ZA
RAZLICNE APLIKACIJE

Vrste plos¢ic AH7020 in AH7030, razvite posebej za vrtanje, za dalj8o Zivljenjsko dobo orodja.

«weire 20 PLOSCIC 00 %

DODATNEGA
POBITE 1 SVEDER POPUSTA

Plosc¢ice (Kvalitete: AH7020, AH7030):
XPMT-DJ /-DS / -DW

—
. 9/

TDX-F
Premer svedra:
212,5 - 654 mm
2xD, 3xD, 4xD,
5xD

Svedri:
TDX-F (2xD, 3xD, 4xD, 5xD)

En vloZek ustreza tako srednjemu kot obrobnemu
robu, zmanjSanje zalog in stroSkov.




JRF za rezkanje HRSA NTK

Velja od 1. julija do 15. decembra 2025 CERAMICS MILLING

NEPREMAGLJIV KERAMICNI REZKAR
@16MM S 3 IZMENJALNIMI PLOSCICAMI

IzboljSan sistem vpenjanja preprecuje premikanje ploséice in zagotavlja visoko stabilnost med obdelavo

10 PLOSCIC NA

KUPITE ZEP do najveé 50 ploséic

posire | REZKAR
e 10 PLOSEIC NA

DOBITEZEP do najve¢ 50 ploscic
1 MODULARNI REZKAR

Rezkar;ji:
Pali¢ni rezkar: :
JRFMH*E DCX = o

216 — 632 mm - I
Modularni tip:

JRFMH**MM DCX = RNGF
216 — 632 mm APMX =1 mm

R E———

* CUTTING TOOLS




CBN !SOinserts NTK

Valid from 1st July to 15th December, 2025 CBN TURNING

PRODUKTIVNA SERIJA CBNGRADE ZA
OBDELAVO KALJENEGA JEKLA IN LITEGA ZELEZA

«upire2 PLOSCICH 50 %

. DODATNEGA
>2%= 2 PLOSCICI POPUSTA!

Kvalitete:
BHN320, BHN330(Previeka) - za kaljene materiale

BH320, BH330, BH340 (brez previeke) - za kaljene materiale
BK310, BK320 BK350 (brez prevleke) - za sivo litino

Geometrije:
CNGA
DNGA
TNGA
VNGA

CUTTING TOOLS




TMV lomilec wiper ploséice NTK
Velja od 1. julija do 15. decembra 2025 TURNING & MINIATURE

ODLICEN LOMILEC ODREZKOV ZA
KONVENCIONALNA IN VIBRACIJSKO OBDELAV

Plos¢ica TMV-wiper zagotavlja vrhunsko povrSinsko obdelavo tudi pri visokih hitrostih podajanja, kar
prispeva k daljsi zivljenjski dobi orodja z omogo¢anjem veéjega podajanja.

«upite 20 PLOSCIC
posiTe 10 PLOSCIC

Plos¢ice (Kvalitete NTK650, . L
ST4): DCGT Oblika preprecuje

poskodbe rezalnega roba
zaradi kruSenja \

Oblika nagnjene ploskve,
ki vzdrzivisoke rezalne pomike

DCGT

Konvencionalna dolzina poti orodja TMV-WP prepolovi dolzino poti orodja pri visokih podajalnih hitrostih

== ﬁ? Hitrejsi éasi ciklov zaradi
visjih hitrosti podajanja.
Geometrija brisalca ohranja
T / fino povrsinsko obdelavo.
W Vecji podajalnik = krajSa
' dolzina poti orodja = daljSa
1 zivljenjska doba orodja.

Konvecionalni pomik 0.05 mm/rev TMV-WP pomik: 0.10 mm/rev
Dolzina poti orodja: 31.4 m Dolzina poti orodja: 15.7 m

e-catalog

CUTTING TOOLS




The Front Max NTK

Velja od 1. julija do 15. decembra 2025 TURNING & MINIATURE

UCINKOVITO STRUZENJE Z
GLOBINAM REZANJA DO 5,0 MM

Z napredno geometrijo plos¢ic TFX in drzali za hladilno teko¢ino dosezite globino reza do 5,0 mm za
vrhunski nadzor odrezkov, povrsinsko obdelavo in stabilnost.

«upite 20 PLOSCIC
sosre 1 DRZALO

«upite 20 PLOSCIC

w1/ T N DODATENEGA
SHLUENEM JEIGINTY

Ploscice (Kvalitete DM4,
ST4): TFX

Drzala:

TFT
TFT-OH2
TFTR-OH3

CUTTING TOOLS



Member IMC Group I

11-1 Yoshima Kogyodanchi
Ilwaki 970-1144 Japan
tungaloy.com

Leading

Distributed by:

Member IMC Group

2808 Iwazaki Komaki-City,
Aichi 485-8510, Japan
ntkcuttingtools.com
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Innovation

FIND US ON THE CLOUD!
machiningcloud.com
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