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MAXI°N® Bohrmaschinen made in Germany

Jansch & Ortlepp GmbH .

Ihr Tiefbohrspezialist in Tharingen

80 Mitarbeiter fertigen hochwertige Produkte und sichern die konti-
nuierliche Entwicklung des Unternehmens. Die Firma bietet ein weit
gefachertes Produktportfolio mit einer sehr hohen Fertigungstiefe.

. . Den Schwerpunkt bildet dabei die Bohr- und Sondermaschinenpro-
Inhaltsverzeichnis

Bohrmaschinen Se It 7 9 9 2

Gewindeschneidmaschinen

duktion bis 50mm Bohrdurchmesser. Der Vertrieb der Maschinen

erfolgt weltweit Uber ein breit aufgestelltes Handlernetz. Ein
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stets wachsender Bereich ist die Lohnarbeit mit dem Schwer-

punkt Tielflochbohren. Das Unternehmen ist in diesem Bereich

hoch spezialisiert, zu seinen wichtigsten Kunden zahlen namhafte

“|'!|

Reihenmaschinen
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Formenbauer und die filhrenden Automobilhersteller Deutschlands.

Bohr-Frasmaschinen Mit der Produktion von Spezialmaschinen und Vorrichtungen fir die

Mobelbeschlagindustrie sowie der Herstellung von traditionellen
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Sonderldsungen

Handwerkzeugen wie Maschinenschraubstocken und Bohrstandern

Werkzeuge fir Handbohrmaschinen rundet MAXION seine Produktpalette ab.

Die Firma MAXION bietet einen kundennahen Service, der unter ande-
ZUbehor/Opt'onen - o s ' . rem Wartung und Reparatur von Maschinen der Marken MAXION und
: e ot IXION umfasst. Durch die eigene Lehrausbildung, gezielte Investitionen

Tieflochbohren
und die Umsetzung eigener Innovationen ist das Unternehmen stets auf

Ansprechpartner T - o Y s gr i Sy o, dem Stand moderner technischer Entwicklung und sichert zukinftig den
| ' T == ' Wirtschaftsstandort Pol3neck.

Service

' Wir sorgen dafur, dass Sie sich auf unsere Produkte ,Made in Germany"”

verlassen konnen.

Hartmut Ortlepp Nobert Jansch

Geschaftsfuhrer Geschaftsfuhrer

www.maxion.de




e Prazise
e Hohe Drehzahlen

e Bohren 0,5 - 6 mm

Prazisionsbohrmaschine mit sehr hoher Rund-
laufgenauigkeit, speziell fur Feinmechanik und
Elektronik.

Technische Daten BT 6

Bestellnummer siehe unten
Bohrleistung in E 335 0,5-6 mm
Spindel B12
Bohrtiefe 55 mm
Ausladung 180 mm
Spindel / Grundplatte 135 bis 380 mm
Grundplatte 220 x 285 mm
T-Nutenbreite 12 mm
Saulendurchmesser 75 mm
Gesamthdhe 800 mm
Gewicht 73 kg
Motor polumschaltbar 0,37/0,6 kW
Netzanschluss 400V /50 Hz
Bestellnummer 66391
8 Spindeldrehzahlen 630 - 7.100 min™'
Bestellnummer 66392
8 Spindeldrehzahlen 900 - 10.000 min”'
Bestellnummer 66393
8 Spindeldrehzahlen 1.080 - 12.000 min™'
Standardverpackung i

89x52x127 cm

Optionen / Zubehér

* Albrecht Super Bohrfutter Spannbereich 6mm

¢ Unterschrank
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ECOMAX 14

e Kompakt

e I/deal fiir Ausbildung

und Hobby

e Drehzahl stufenlos

Optionen / Zubehér
* Bohrpaket 14
1 Bohrfutterkegel . .......... .o i MK 2/B16
1 Reduziereinsatz. ..........ooiineen. MK2 / MK1
1 Schraubstock . ... MSP 80
1 Schnellspannbohrfutter.................. 1-13mm/B16

Abbildung ahnlich

* MKF Schnellspanneinrichtung
MKF 65 Z

Prazise, laufruhige Standardbohrmaschine
im modernen Design. Digitale Drehzahlan-
zeige, Tischverstellung Uber Zahnstange,
Not-Aus-Schlagtaster,

Technische Daten ECOMAX 14

* Elektrische Kiihleinrichtung

20 | Behalter / Pumpe / Schlauchverbindung / flexibler Ablauf-

schlauch und Absperrhahn

Bestellnummer M00012
Dauerbohrleistung in E 335 14 mm
Normalbohrleistung 15 mm
Spindel MK 2
Bohrtiefe 70 mm
Ausladung 180 mm
Spindel / Tisch bis 380 mm
Spindel / Grundplatte 529 mm
Tischflache 250 x 220 mm
T-Nutenbreite 10 mm
Saulendurchmesser 65 mm
Gesamthohe 890 mm
Gewicht 80 kg
Motor polumschaltbar 0,5/1,0 kW
Netzanschluss 400V /50 Hz
Spindeldrehzahl stufenlos 420 -2.100 min™!

A

Standardverpackung

89x52x127 cm

¢ Unterschrank

GroRe . .o 600 x 700 x 840 mm
GeWICht .o 60 kg
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UNIMAX 1 FREQUENZ / UNIMAX 1 TAP

UNIMARSISEREQUENZG SUNIMARSINA

. . . Optionen / Zubehér
e Optimal fiir Einsatzorte ohne
Drehstromanschluss * Bohrpaket 1
1 Bohrfutterkegel . ..., MK2/B16
T Reduziereinsatz. ..o, MK2 / MK1
H hraub Ko
i GrOBer DrehzahlbereICh 1 gzh:laelljls;taoncnbohrfutter ................. 1-13 mr,\rqlig?g

e Gewindetiefe
programmierbar (nur TAP)

e Kraftvoll

e & @ Abbildung shnlich

UNIMAX 1 FREQUENZ
Prazise, laufruhige Standardbohrmaschine, in » MKF Schnellspanneinrichtung
hoher Genauigkeit und Qualitat. Schalter fur MKF 657

Rechts- / Linkslauf, Bohrtisch Uber Zahnstange
verstellbar und um die Saule schwenkbar.
UNIMAX 1 TAP mit integrierter Gewinde-
schneideinrichtung Uber programmierbare Di-
gitalanzeige. Drehstrommotor, Netzanschluss

¢ Gewindeschneidfutter M4 - M12

230 V.

Technische Daten SINIMAX UNIMAXT
FREQUENZ TAP
Bestellnummer MO00001 M00017
Dauerbohrleistung in E 335 15 mm 15 mm « PV Vorschubeinheit
Normalbohrleistung 18 mm 18 mm )
Bohrleistung ... 12mm

Gewindeschneidleistung M 8 M8
Spindel MK 2 MK 2
Bohrtiefe 80 mm 80 mm
Ausladung 180 mm 180 mm
Spindel / Tisch bis 380 mm bis 380 mm
Tischflache 250 x 220 mm 250 x 220 mm
T-Nutenbreite 10 mm 10 mm
Saulendurchmesser 65 mm 65 mm
Gesamthdhe 910 mm 910 mm
Gewicht 80 kg 80 kg
Motor frequenzgeregelt 1,1 kW 1,1 kw
Netzanschluss 230V /50 Hz 230V /50 Hz * Elektrische Kiihleinrichtung

- L o 20 | Behalter / Pumpe / Schlauchverbindung / flexibler Ablauf-
Spindeldrehzahl stufenlos 200 - 4.000 min" 200 - 4.000 min schlauch und Absperrhahn
Spindeldrehzahl gewinden 200 - 700 min”

* Unterschrank
A A .
Standardverpackung GroBe.....oooiiiii 660 x 380 x 225 mm
S22 2 P2 GeWICNE .t 15 kg
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UNIMAX 2 Optionen / Zubehér INTMAXE2
* Bohrpaket 2
1 Bohrfutterkegel . ... MK?2/B16
1 Reduziereinsatz. ...................ooo... MK2 / MK1 UNIEAAX
1Schraubstock . ......... ..o oo MSP 120 /
1 Schnellspannbohrfutter................. 3-16 mm/B16 : :

e Kraftvoll =

e Optimal fiir
Einsatzorte ohne

Drehstromanschluss
e GroBer
Drehzahlbereich « Kreuztisch MF 3
Tischflache. . ... oo, 600 x 240 mm
XTIYWeE oo 350/ 160 mm
GeWICht oo 74 kg
BeSt-NI. . 15397

* Elektrische Kiihleinrichtung

20 | Behalter / Pumpe / Schlauchverbindung / flexibler Ablauf-
schlauch und Absperrhahn

Kraftige, prazise Universalbohrmaschine mit
grolRem Einsatzbereich. Tisch- / Héhenverstel-
lung Uber Zahnstange und Schneckengetriebe
verstellbar. Drehstrommotor, Wendeschalter
Rechts-/Linkslauf, digitale Drehzahlanzeige,
Drehzahlverstellung Gber Potentiometer. UNI-
MAX 2 T mit Hohenverstellung von vorn.

Technische Daten I UNIMAX 2T UNIMAX 2
Bestellnummer M44667 M44668 « Unterschrank fiir UNIMAX 2 T
Dauerbohrleistung in E 335 18 mm 18 mm B
GroBe. ..o 345 x 602 x 730 mm

Normalbohrleistung 20 mm 20 mm GOWICht oo 45 kg
Gewindeschneidleistung M 12 M 12
Spindel MK 2 MK 2
Bohrtiefe 100 mm 100 mm
Ausladung 225 mm 225 mm
Spindel / Tisch 60 bis 440 mm 55 bis 880 mm
Tischflache 345 x 372 mm 450 x 315 mm
T-Nutenbreite 14 mm 14 mm
Saulendurchmesser 90 mm 90 mm
Gesamthdhe max. 955 mm 1.745 mm
Gewicht 110 kg 170 kg
Motor frequenzgeregelt 1,5 kW 1,5 kW
Netzanschluss 230V/50 Hz 230V/50 Hz
Spindeldrehzahl stufenlos
Bohren Bereich A 100 - 2.000 min 100 - 2.000 min-'
Bohren Bereich B 200 - 4.000 min" 200 - 4.000 min
Standardverpackung Z >

80x90x112 cm 80x90x190 cm

10
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UNIMAX 2 TAP

e Kraftvoll

INIMAXSZA/AR

e Gewindetiefe

Optionen / Zubehor
programmierbar
g * Bohrpaket 2

1 Bohrfutterkegel . ...... ... ... i MK 2/B16

GrOBer 1 Reﬁuziireins;tz ............................ MP’&S/PI\?%
o 1 Schr tOCK . vt
D h hlb . h 1 SEhnZlIJIs;aoncnbohrfutter ................. 3-16 mm/B16
renza ereic

e Optimal fiir
Einsatzorte ohne
Drehstromanschluss

Sehr leistungsstarke, universelle Bohrmaschine
mit Drehstrommotor und integrierter Gewinde-
schneideinrichtung, LED-Maschinenleuchte und
programmierbarer Gewindetiefe. Die Drehzahl
und Bohrtiefe werden im Display angezeigt.

. UNIMAX UNIMAX
Technische Daten 2T TAP 2 TAP

Abbildung ahnlich

¢ Gewindeschneidfutter M4 - M12

Bestellnummer MO00021 M00022
Dauerbohrleistung in E 335 18 mm 18 mm
Normalbohrleistung 20 mm 20 mm
Gewindeschneidleistung M 16 in S235 M 16 in S235
Spindel MK 2 MK 2 L .
Bohrtiefe OO 00 * Minimalmengenschmiersystem
Ausladung 925 mm 225 mm 1Vorratsbehalter...... ... i i 1,21
ANSteUeruNg .....oovvvevineen elektrisch / pneumatisch
Spindel / Tisch 60 bis 440 mm 55 bis 880 mm
Tischflache 345 x 372 mm 450 x 315 mm
T-Nutenbreite 14 mm 14 mm
Saulendurchmesser 90 mm 90 mm
Gesamthdhe max. 955 mm 1.745 mm
Gewicht 110 kg 170 kg
Motor frequenzgeregelt 0,8/1,5 kW 1,5 kW
Netzanschluss 230V /50 Hz 230V /50 Hz
LED Maschinenleuchte Inklusive Inklusive
Spindeldrehzahl stufenlos
Bohren Bereich A 100 - 2.000 min® 100 - 2.000 min-'! . .. L.
* Elektrische Kiihleinrichtung

Bohren Bereich B 200 - 4.000 min 200 - 4.000 min"

- - L o 20 | Behalter / Pumpe / Schlauchverbindung / flexibler Ablauf-
Gewinden Bereich A 100 - 500 min 100 - 500 min schlauch und Absperrhahn
Gewinden Bereich B 200 - 1.000 min* 200 - 1.000 min"

e Unterschrank fiir UNIMAX 2 T TAP
B D ..
Standardverpackung GroBe.....oooiiiii 345 x 602 x 730 mm
80x 30x112 em £0x30x130 cm GewiCht .. o 45 kg

12
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BT 20/ B1B

e Innovativ

e Modern

e Robust

e Top Ausstattung

Leistungsstarke MK2 Maschine mit Easy-
Scroll-Bedienrad und grof3em Display.

Digitale Bohrtiefe, Sttickzahler, Bohrtiefenfein-
einstellung und LED Leuchte gehdren bereits
zur Standartausstattung. Somit vereint die
neue BT20 innovative Features mit bewahrter

Antriebstechnologie.

Daten I

Bestellnummer
Normalbohrleistung
Gewindeschneidleistung
Spindel

Bohrtiefe

Ausladung

Spindel / Tisch

Spindel / Grundplatte
Tischflache
T-Nutenbreite
Saulendurchmesser
Gesamthdhe

Gewicht

Motor polumschaltbar
Netzanschluss

Spindeldrehzahl stufenlos
100 - 1.800 min™!
200 - 3.600 min!

Standardverpackung

14

BT 20

siehe unten
20 mm

M 16

MK 2

100 mm

250 mm
185-541 mm
340 x 445 mm
12 mm

90 mm

990 mm

120

0,6/1,2 kW
400V /50 Hz

M00027
M00028

C
160x74x125cm

| BTB 20

siehe unten
20 mm

M 16

MK 2

100 mm

250 mm
20-430 mm
645 mm

450 x 315 mm
12mm

90 mm
1.100 mm
160 kg
0,6/1,2 kW
400V /50 Hz

M00029
M00030

C
160x74x125cm

BTB 20
Optionen / Zubehor
* Bohrpaket 2
1 Bohrfutterkegel ....... ... .. i MK 2/B16
1 Reduziereinsatz. .........ovviiiineenn. MK2 / MK1
1 Schraubstock . ... MSP 120
1 Schnellspannbohrfutter................. 3-16mm/B16

* Gewindeschneideinrichtung

Inklusive programmierbarer digitaler Tiefenanzeige

¢ Kreuztisch MF 3

¢ Unterschrank fiir BT 20 / BTB 20

GroBRe . .o 345 x 602 x 730 mm
GeWICht .o 45 kg

* Elektrische Kiihleinrichtung

20 | Behalter / Pumpe / Schlauchverbindung / flexibler Ablauf-
schlauch und Absperrhahn

¢ Auch als Saulenbohrmaschine lieferbar!

Weiteres Zubehor ab Seite 52
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e Beliebte kraftvolle
Werkstattmaschine

e Vielseitig einsetzbar

e Robust

Starke, prazise Bohrmaschine mit grof3em
Einsatzbereich. Héhenverstellung Uber Zahn-
stange und Schneckengetriebe. Wendeschalter
Rechts-/Linkslauf, digitale Drehzahlanzeige,

fUr Fraspaket vorbereitet standardmal3ig mit

durchbohrter Spindel.

Technische Daten

Bestellnummer
Dauerbohrleistung in E 335
Normalbohrleistung
Gewindeschneidleistung
Spindel

Bohrtiefe

Ausladung

Spindel / Tisch
Tischflache
T-Nutenbreite
Saulendurchmesser
Gesamthdhe

Gewicht

Motor polumschaltbar
Netzanschluss

Spindeldrehzahl stufenlos
Bereich A
Bereich B

Standardverpackung

16

I UNIMAX 3T

M00023

25 mm

30 mm

M 20

MK 3

125 mm

260 mm

220 bis 600 mm
390 x 420 mm
14 mm

110 mm

max. 1.200 mm
220 kg

0,8/1,5 kW
400V /50 Hz

80 - 1.440 min
180 - 3.200 min”

C
160x74x125 cm

UNIMAX 3

37704

25 mm

30 mm

M 20

MK 3

125 mm

260 mm

90 bis 840 mm
500 x 365 mm
14 mm

110 mm
1.855 mm
270 kg
0,8/1,5 kW
400V /50 Hz

80 - 1.440 min’
180 - 3.200 min"’

D
80x90x190 cm

Optionen / Zubehér

* Fraspaket

1 Feinvorschub / 1 Kreuztisch MF 3/ 1 Pinolenklemmung /
1 Fraserspannfutter MK 3 / 1 Anzugstange /
3 Spannzangen 8, 10, 12 mm

* Fraserspannfutter

Bohrpaket 3

1 Bohrfutterkegel . .......... .o i MK 3/B16
2 Reduziereinsatze................. MK3 7/ MK2, MK3 / MK1
1 Schraubstock . ... MSP 140
1 Schnellspannbohrfutter................. 3-16mm/B16

Kreuztisch MF 3

Tischflache......... ... ... ... ... ... .... 600 x 240 mm
XIYWEE oo 350/ 160 mm
GeWICht .. 74 kg
Best-NI. . e 15397

Elektrische Kuhleinrichtung

20 | Behalter / Pumpe / Schlauchverbindung / flexibler Ablauf-
schlauch und Absperrhahn

Unterschrank fir UNIMAX 3T

GroRe . oo 400 x 690 x 720 mm
GeWICht oo 65 kg
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UNIMAX 3 TAP

e Gewindetiefe

programmierbar

e Vielseitig einsetzbar

e Robust

Das bewahrte Konzept der UNIMAX 3 wurde

um eine programmierbare Gewindeschneidein-

richtung erweitert. Mit der Option Fraspaket
ausgestattet ist diese Werkstattmaschine eine
der vielseitigsten ihrer Klasse.

. UNIMAX UNIMAX
Technische Daten 3TTAP 3 TAP

Bestellnummer
Dauerbohrleistung in E 335
Normalbohrleistung
Gewindeschneidleistung
Spindel

Bohrtiefe

Ausladung

Spindel / Tisch
Tischflache
T-Nutenbreite
Saulendurchmesser
Gesamthohe

Gewicht

Motor polumschaltbar
Netzanschluss

LED Maschinenleuchte

Spindeldrehzahl stufenlos
Bereich A
Bereich B

Standardverpackung

18

M00024

25 mm

30 mm

M 20

MK 3

125 mm

260 mm

220 bis 600 mm
390 x 420 mm
14 mm

110 mm

max. 1.200 mm
220 kg

0,8/1,5 kW

400V /50 Hz
Inklusive

80 - 1.440 min"
180 - 3.200 min™'

C
160x74x125 cm

M00025

25 mm

30 mm

M 20

MK 3

125 mm

260 mm

90 bis 840 mm
500 x 365 mm
14 mm

110 mm
1.855 mm
270 kg
0,8/1,5 kW
400V /50 Hz
Inklusive

80 - 1.440 min™'
180 - 3.200 min

D
210x74x125 cm

Optionen / Zubehor
* Gewindeschneidfutter
* Bohrpaket 3
1 Bohrfutterkegel . ...... ... MK3/B16
2 Reduziereinsatze................. MK3 / MK2, MK3 / MK1
1Schraubstock .. ... MSP 140
1 Schnellspannbohrfutter................. 3-16 mm/B16

Fraspaket

1 Feinvorschub / 1 Kreuztisch MF 3/ 1 Pinolenklemmung /
1 Fraserspannfutter MK 3 / 1 Anzugstange /
3 Spannzangen 8, 10, 12 mm

¢ Kreuztisch MF 3

Tischflache......... ... ... ... ... ... .... 600 x 240 mm
XIYWEE oo 350/ 160 mm
GeWICht .. 74 kg
Best-NI. . e 15397

Elektrische Kuhleinrichtung

20 | Behalter / Pumpe / Schlauchverbindung / flexibler Ablauf-
schlauch und Absperrhahn

Unterschrank fiir UNIMAX 3 T TAP

GroRe . oo 720 x 690 x 400 mm
GeWICht oo 65 kg
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UNIMAX 3 AV

e Innovativer Vorschub

stufenlos

e Top Ausstattung

e Einfache Bedienung

e Vielseitig einsetzbar

Moderne, prazise Produktionsbohrmaschine
nach bewahrtem UNIMAX3 Konzept, mit stu-
fenlosem Vorschubantrieb, automatischem
Werkzeugauswerfer und serienmaRiger Span-
bruchsteuerung. Im Display werden Vorschub,
Drehzahl und Bohrtiefe angezeigt und die
Bohrtiefe programmiert.

Technische Daten

Bestellnummer
Dauerbohrleistung in E 335
Normalbohrleistung
Gewindeschneidleistung
Spindel

Vorschub stufenlos
Bohrtiefe programmierbar
Ausladung

Spindel / Tisch

Tischflache

T-Nutenbreite
Saulendurchmesser
Gesamthdhe

Gewicht

Motor polumschaltbar
Netzanschluss

Spindeldrehzahl stufenlos
Bereich A
Bereich B

Standardverpackung

20

UNIMAX
3TAV

M00009

25 mm

30 mm

M 20

MK 3

30-400 mm/min
125 mm

260 mm

220 bis 600 mm
390 x 420 mm
14 mm

110 mm

max. 1.200 mm
230 kg

0,8/1,5 kW
400V /50 Hz

80 - 1.440 min™'
180 - 3.200 min

C
160x74x125 cm

UNIMAX
3AV

M00003

25 mm

30 mm

M 20

MK 3

30-400 mm/min
125 mm

260 mm

90 bis 840 mm
500 x 365 mm
14 mm

110 mm

1.900 mm

280 kg

0,8/1,5 kW
400V /50 Hz

80 - 1.440 min’
180 - 3.200 min"’

D
210x74x125 cm

Optionen / Zubehér
* Entspdnen
T N M00015
* Freischneiden
Best-Nr. . MO00016

* Gewindeschneideinrichtung

* Bohrpaket 3

1 Bohrfutterkegel . ... MK3/B16
2 Reduziereinsatze................. MK3 / MK2, MK3 / MK1
1Schraubstock . ... MSP 140
1 Schnellspannbohrfutter................. 3-16 mm/B16

Abbildung ahnlich

* Elektrische Kiihleinrichtung

20 | Behalter / Pumpe / Schlauchverbindung / flexibler Ablauf-
schlauch und Absperrhahn

¢ LED Maschinenleuchte

¢ Unterschrank fiir UNIMAX 3 T AV

GroRe . v 720 x 690 x 400 mm
Gewicht ..o 65 kg

* Fraspaket ist nicht méglich!
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BT /BS 35351

BIYBS 3551

e Bewahrte Produktionsmaschine

e Individuell konfigurierbar

e Drehzahlen stufenlos

Optionen / Zubehor
Bohrpaket 4
Best. Nr.: M00018
. . . 1 Bohrfutterkegel . ........ ... MK4 /B16
Schwere, universell einsetzbare Bohrmaschi- 3 Reduziereinsatze. .............. MK4 /3, MK4 / 2, MK4 / 1
i _ A ¥ 1Schraubstock .. ... MSP 140
ne. Tisch-/ HOhenverSte”ung Uber ZahnStange 1 Schnellspannbohrfutter................. 3-16mm/B16

und Schneckengetriebe verstellbar. Bearbeitete

Grundplatte mit T-Nuten. Digitale Drehzahlan-

zeige

Technische Daten BT 35 ST BS 35 ST

Gewindeschneideinrichtung
Tischverstellung von vorn (BS 35 ST)
Hoéhenverstellung von vorn (BT 35 ST)

Digitale Bohrtiefenanzeige

Bestellnummer sieh unten siehe unten

Dauerbohrleistung in E 335 35mm 35mm Motorische Hohenverstellung
Normalbohrleistung 40 mm 40 mm Kuhleinrichtung in der Grundplatte
Ge‘wmdeschneldlelstung M 30 M 30 Elektrische Kiihleinrichtung
Spindel MK 4 MK 4

Bohrtiefe 150 mm 150 mm Unterschrank fir BT 35 ST
Ausladung 280 mm 280 mm

Spindel / Tisch 220 bis 600 mm 85 bis 755 mm

Tischflache 390 x 420 mm 550 x 400 mm

T-Nutenbreite 14 mm 14 mm

Saulendurchmesser 120 mm 120 mm

Gesamthéhe 1.250 mm 2.020 mm

Gewicht 250 kg 350 kg

Motor polumschaltbar 1,3/2,3 kW 1,3/2,3 kW

Netzanschluss 400V /50 Hz 400V /50 Hz

Spindeldrehzahlen stufenlos
80 - 1.400 min™
160 - 2.800 min”

Bestellnummer
66940
66941

Bestellnummer
66935
66936

Auch als gestufte Ausfihrung mit 12 Spindeldrehzahlen lieferbar.

80 - 1.400 min" 66944 66931
160 - 2.800 min-! 66945 66934
Standardverpackun C D
P g 160x74x125 cm 210x74x125
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BT / BS 35 AVST

e Bewahrte Produktionsmaschine

e Individuell konfigurierbar

e Drehzahlen stufenlos

e 3 automatische Vorschiibe

Starke, prazise Produktionsmaschine. Elekro-
magnetische Vorschubschaltung. Tisch- / Ho-
henverstellung Uber Zahnstange und Schne-
ckengetriebe verstellbar. Bearbeitete Grund-
platte mit T-Nuten. Griffkreuzzuschaltung und
digitale Drehzahlanzeige.

Technische Daten

Bestellnummer
Dauerbohrleistung in E 335
Normalbohrleistung
Gewindeschneidleistung
Spindel

autom. Vorschiibe
Bohrtiefe

Ausladung

Spindel / Tisch
Tischflache
T-Nutenbreite
Saulendurchmesser
Gesamthéhe

Gewicht

Motor polumschaltbar
Netzanschluss

Spindeldrehzahlen stufenlos
80 - 1.400 min™
160 - 2.800 min”

BT 35 AVST BS 35 AVST

siehe unten siehe unten

35 mm 35mm

40 mm 40 mm

M 30 M 30

MK 4 MK 4

0,1-0,2-0,3 mm/U  0,1-0,2-0,3 mm/U
150 mm 150 mm

280 mm 280 mm

220 bis 600 mm 85 bis 755 mm
420 x 390 mm 550 x 400 mm

14 mm 14 mm

120 mm 120 mm
1.250 mm 2.020 mm
265 kg 350 kg
1,3/2,3 kW 1,3/2,3 kW
400V /50 Hz 400V /50 Hz

Bestellnummer Bestellnummer
66951 66940
66952 66941

Auch als gestufte Ausfihrung mit 12 Spindeldrehzahlen lieferbar.

80 - 1.400 min™'
160 - 2.800 min™!

Standardverpackung
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66949 66938
66950 66939
C D

160x74x125 cm 210x74x125 cm

Optionen / Zubehor
* Bohrpaket 4
Best. Nr.: M00018
1 Bohrfutterkegel.............. ... ... .. MK4 /B16
3 Reduziereinsatze............... MK4 /3, MK4 / 2, MK4 / 1
1Schraubstock . ... MSP 140

* Gewindeschneideinrichtung
* Tischverstellung von vorn (BS 35 AVST)
* Hohenverstellung von vorn (BT 35 AVST)

* Motorische Hohenverstellung

* Programmierbare Bohrtiefenanzeige

RESET & U

* Elektrische Kiihleinrichtung

* Kuhleinrichtung in der
Grundplatte (BS 35 AVST)

Best-Nr.: 26441

¢ Unterschrank fiir Tischmaschine
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UNIMAX 4 Basic / Basie +

e Enormes

Leistungsvermégen

e Programmierbar

e Gewindeschneiden

e Spanbruchsteuerung

Universelle und sehr moderne Saulenbohrma-
schine mit MK 4 Spindel, Gewindeschneidein-
richtung, enormen Leistungsvermdgen und
sehr gutem Preis-/Leistungsverhaltnis. Im Dis-
play werden Vorschub, Drehzahl und Bohrtiefe
angezeigt und die Bohrtiefe programmiert.

Technische Daten

Bestellnummer
Dauerbohrleistung in E 335
Normalbohrleistung
Gewindeschneidleistung
Spindel

Vorschub stufenlos
Bohrtiefe programmierbar
Ausladung

Spindel / Tisch

Tischflache

T-Nutenbreite
Saulendurchmesser
Gesamthdhe

Gewicht

Motor polumschaltbar
Netzanschluss

Spindeldrehzahl stufenlos
Bereich A
Bereich B

Gewindeschneideinrichtung
Spanbruch

Entspanen

Freischneiden

Standardverpackung

26

M00014

35 mm

40 mm

M 30

MK 4

20-400 mm/min
175 mm

310 mm

70 bis 830 mm
550 x 400 mm
14 mm

120 mm

1.980 mm

450 kg

1,5/3,0 kW
400V /50 Hz

120 - 2.500 min’
60 - 1.250 min’

Inklusive
Inklusive
Optional
Optional

E
225x80x145 cm

UNIMAX 4 UNIMAX 4
Basic Basic Plus

M00024

35 mm

40 mm

M 30

MK 4

20-400 mm/min
175 mm

300 mm

70 bis 830 mm
650 x 500 mm
14 mm

140 mm

1.980 mm

480 kg

1,5/3,0 kW
400V /50 Hz

120 - 2.500 min-'
60 - 1.250 min’

Inklusive
Inklusive
Inklusive
Inklusive

E
225x80x145 cm

Tisch UNIMAX 4 Basic Plus
Tischverstellung von vorn.

Optionen / Zubehér
Entspdnen
Best-Nr.. ... MO00015
Freischneiden
Best-Nr. . MO00016
LED Maschinenleuchte
Bohrpaket 4
1 Bohrfutterkegel . ........ ..., MK4/B 16
3 Reduziereinsatze............... MK4 /3, MK4 /2, MK4 / 1
1 Schraubstock .. ... MSP 140
1 Schnellspannbohrfutter................ 3-16mm/B16

Elektrische Kuhleinrichtung

20 | Behalter / Pumpe / Schlauchverbindung / flexibler Ablauf-
schlauch und Absperrhahn

Elektrische Kuhleinrichtung
in der Grundplatte
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UNIMAX 4 UNIMAXSE

UNI2AAX

e Zyklen-
programmierbar

Optionen / Zubehor

e Komplexe * Revolverbohrkopf
Arbeitsablédufe

0@ a
(43
MAKION .
o

e GrofRe Funktionalitat

e Touchscreen

Zyklenprogrammierbare Saulenbohrmaschine,
auch fur komplexe Arbeitsablaufe, mit program-
mierbaren Drehzahlen und Vorschtben. Einfach

wie eine Konventionelle, Funktiona!litét eingr « LED Maschinenleuchte
Gesteuerten. Werkstattgerechte Bedienoberfla- .
che. * Schlusselschalter

Technische Daten

Bestellnummer
Dauerbohrleistung in E 335
Normalbohrleistung
Gewindeschneidleistung
Spindel

Vorschub stufenlos
automatische Vorschibe
Bohrtiefe programmierbar
Ausladung

Spindel / Tisch

Tischflache

T-Nutenbreite
Saulendurchmesser
Gesamthohe

Gewicht

Motor frequenzgeregelt
Netzanschluss

Spindeldrehzahl stufenlos

Standardverpackung
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UNIMAX 4

52508

40 mm

45 mm

M 36

MK 4

30 - 1650 mm/min
frei programmierbar
175 mm

300 mm

70 bis 830 mm
650 x 500 mm

14 mm

140 mm

1.980 mm

480 kg

7,5 kW

400V /50 Hz

30 - 2.400 min”’

E
225x80x145 cm

Zur Verriegelung der Programmierung

Bohrpaket 4

1 Bohrfutterkegel . ..., MK4/B 16
3 Reduziereinsatze............... MK4 /3, MK4 /2, MK4 /1
1 Schraubstock . ... MSP 140
1 Schnellspannbohrfutter................ 3-16mm/B16

Fur Gewindeschneiden auf Wunsch mit Zahnkranzfutter

Abbildung ahnlich

Angesteuerte elektrische Kihleinrichtung

20 | Behalter / Pumpe / Schlauchverbindung / flexibler Ablauf-
schlauch und Absperrhahn

Angesteuerte elektrische Kihleinrichtung
in der Grundplatte mit T-Nuten

20 | Behalter / Pumpe / Schlauchverbindung / flexibler Ablauf-
schlauch und Absperrhahn

Weiteres Zubehor ab Seite 52




BS 50 AVST

e Kraftvoll bis 50mm
e 4 Automatische Vorschiibe

e Individuell konfigurierbar

Hochleistungsbohrmaschine.  Elektromagne-
tische Vorschubschaltung. Spindeldrehzahlen
stufenlos regelbar. Zahnradvorgelege, 2-stu-
fig. Olumlaufschmierung. Tischverstellung von

Optionen / Zubehor

vorn. Motorvollschutz. Griffkreuzschaltung.

Technische Daten

I BS 50 AVST

Bestellnummer siehe unten
Dauerbohrleistung in E 335 50 mm
Gewindeschneidleistung M 45
Spindel MK 4
autom. Vorschibe 4
Bohrtiefe 200 mm
Ausladung 325 mm
Spindel / Tisch 80 bis 675 mm
Tischflache 650 x 500 mm
T-Nutenbreite 14 mm
Saulendurchmesser 160 mm
Gesamthdhe 2.070 mm
Gewicht 670 kg
Motor polumschaltbar 2,0/3,8 kW
Netzanschluss 400V /50 Hz
Bestellnummer 66957
Spindeldrehzahl stufenlos 35-1.060 min”’

mit Vorschiben

Bestellnummer
Spindeldrehzahl stufenlos

mit Vorschiben

0,1-0,18-0,28-0,45 mm/U

66958
50 - 1.500 min’
0,08-0,12-0,2-0,32 mm/U

Bestellnummer 66959
Spindeldrehzahl stufenlos 66 - 2.000 min™
mit Vorschiiben 0,06-0,09-0,15-0,25
mm/U

Standardverpackun, F
P g 233x90x133 cm

30

Kurzspindel MK 5

Gewindeschneideinrichtung
Programmierbare Bohrtiefenanzeige

Motorische Hohenverstellung

Kreuztisch MF 4

Tischflache......... ... ... .. ... . 800 x 240 mm
XIYWeE oo 470/ 245 mm
Gewicht 110 kg

Elektrische Kuihleinrichtung

20 | Behalter / Pumpe / Schlauchverbindung / flexibler Ablauf-
schlauch und Absperrhahn

Elektrische Kuhleinrichtung
in der Grundplatte mit T-Nuten

20 | Behalter / Pumpe / Schlauchverbindung / flexibler Ablauf-
schlauch und Absperrhahn

T Abbildung ahnlich
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BT18GL/BS 18

e Herstellung lehrenhaltiger

Gewinde M3 - M10

e Serienfertigung

e Zuverldassig und laufruhig

e Standard und Sondergewinde

Hochleistungs - Gewindeschneidmaschine mit
Leitspindeleinrichtung. Sicherheitseinrichtung
gegen Werkzeugbruch. Programme fur Einzel
und Dauertakt, programmierbare Gewindetie-
fe, Stuckzahler, LED Leuchte und elektronisch
gesteuerte Motorbremsung fur den Einzeltakt.
Einfacher Leitspindelwechsel durch Schnell-

kupplung.

Technische Daten

Bestellnummer

Gewindeschneidleistung

Gewinde pro Stunde
Normalbohrleistung
Spindel
Gewindetiefe
Bohrtiefe
Ausladung

Spindel / Tisch
Tischflache
T-Nutenbreite
Saulendurchmesser
Gesamthdhe
Gewicht
Spezialmotor
Netzanschluss

4 Spindeldrehzahlen

Standardverpackung
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BT 18 GL

MO00033
M3-M10
1.000

15 mm

MK 2

60 mm

100 mm

250 mm
185-541 mm
340 x 445 mm
12mm

90 mm

1.050 mm
120 kg

0,55 kW
400V /50 Hz

320 min™
560 min™
1.000 min’
1.600 min’

A
89x52x127 cm

BS 18 GL

MO00034
M3-M10
1.000

15 mm

MK 2

60 mm

100 mm

250 mm
110-900 mm
450 x 315 mm
12 mm

90 mm

1.810 mm
160 kg

0,55 kW

400V /50 Hz

320 min"
560 min”
1.000 min”
1.600 min”

D
210x74x125 cm

Optionen / Zubehér

Leitspindel

Gewindebohrerhalter
Schneideisenhalter
Rausholschaltung
Fremdbeliifteter Motor

200 mm léngere Saule fiir BT 18 GL
Flanschpinole

FuBimpulstaster

Zweihandstart

Minimalmengenschmiersystem

1Vorratsbehadlter........ ... 1,21

Ansteuerung ............c..vuuon. elektrisch / pneumatisch

Unterschrank

GroBe. .o 345 x 602 x 730 mm

GewiCht ... 45 kg
- =
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BT/BS 236Gl BIViBS 26 11!

Optionen / Zubehor

e Herstellung lehrenhaltiger
Gewinde M4 - M20

* Leitspindel

e Serienfertigung

e Zuverlédssig und laufruhig * Gewindebohrhalter

e Standard- und Sondergewinde

* Fremdbeliifteter Motor

Best-Nr. . 14227
Hochleistungs-Gewindeschneidmaschine  mit
Leitspindel- und optimaler Sicherheitseinrich- * Rausholschaltung
tung gegen Werkzeugbruch, Programm fur Ein- BESENIL e e et e et 14211

zel- oder Dauertakt. Elektronisch gesteuerte
Motorbremsung bei Einzeltakt. Einfacher Leit-
spindelwechsel durch Schnellkupplung.

Technische Daten BT 23 GL BS 23 GL

Bestellnummer siehe unten siehe unten

Gewindeschneidleistung M4-M 20 M4-M 20

Gewinde pro Stunde 800 800 * Minimalmengenschmiersystem
Normalbohrleistung 28 mm 28 mm « Flanschpinole

Spindel MK 3 MK 3

Gewindetiefe 90 mm 90 mm * Feineinstellnocken Gewindetiefe
Bohrtiefe 120 mm 120 mm * FuBimpulstaster

Ausladung 260 mm 260 mm

Spindel / Tisch 220 bis 600 mm 90 bis 760 mm

Tischflache 420 x 390 mm 500 x 365 mm

T-Nutenbreite 14 mm 14 mm

Saulendurchmesser 110 mm 110 mm

Gesamthdhe 1.200 mm 1.850 mm

Gewicht 250 kg 280 kg

Spezialmotor 0,9 kw 0,9 kw

Netzanschluss 400V /50 Hz 400V /50 Hz

5 Spindeldrehzahlen U min™ Bestellnummer Bestellnummer

100/ 180 / 300 / 485 / 900 13562 73958
150 /275 / 460 / 700 / 1.350 73957 73959 * Zweihandstart
¢ LED Maschinenleuchte
Standardverpackun C D
P g 160x74x125 cm  210x74x125 cm

34

¢ Unterschrank fiir BT 23 GL
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BT/ BS 30 GL

bl bd>toU 1L

e Herstellung lehrenhaltiger

Gewinde M5 - M30 Optionen / Zubehér
. ) * Gewindebohrhalter
e Serienfertigung + Leitspindel
e Zuverlédssig / Laufruhig
e Standard- und Sondergewinde
* Fremdbeliifteter Motor
Best-Nr.. . 14227

Hochleistungs-Gewindeschneidmaschine  mit
Leitspindel- und optimaler Sicherheitseinrich-
tung gegen Werkzeugbruch. Programm fur Ein-
zel- oder Dauertakt. Elektronisch gesteuerte
Motorbremsung bei Einzeltakt. Einfacher Leit-
spindelwechsel durch Schnellkupplung.

Technische Daten BT 30 GL BS 30 GL

Bestellnummer siehe unten siehe unten

Gewindeschneidleistung M5-M 30 M5-M30

Gewinde pro Stunde 800 800

Normalbohrleistung 35mm 35mm

Spindel MK 4 MK 4

Gewindetiefe 90 mm 90 mm

Bohrtiefe 150 mm 150 mm o i

Ausladung ST e * Minimalmengenschmiersystem
Spindel / Tisch 220 bis 600 mm 85 bis 755 mm ¢ Schneideisenhalter

Tischflache 420 x 390 mm 550 x 400 mm « Flanschpinole

T-Nutenbreite 14 mm 14 mm

Saulendurchmesser 120 mm 120 mm * Zweihandstart

Gesamthdhe 1.250 mm 2.020 mm //*"““

Gewicht 270 kg 365 kg . .
Spezialmotor 1,2 kW 1,2 kW “‘ﬁq & : / I
Netzanschluss 400V /50 Hz 400V /50 Hz - | f

5 Spindeldrehzahlen U min™

80/130/190 /290 / 440 67095 67092 N
160 /260 / 380 / 580 / 880 67096 67093
* FuBimpulstaster
Standardverpackun, c D
P g 160x74x125 cm  210x74x125 cm

36

Bestellnummer

Bestellnummer

|

¢ Unterschrank fiir BT 30 GL
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MAXTAP

Prozesssichere Gewindefertigungseinheit zum
qualitatsorientierten Gewindeschneiden bzw.
Gewindeformen M1 bis M18. Gewindebuchsen
Eindrehen®™, Nachschneiden und -formen sowie
zum Uberprifen bereits gefertigter Gewinde.
Dank der menugefUhrten Bedienung kdnnen
die Maschinenparameter schnell und unkom-
pliziert eingegeben werden. So kann die opti-
male Drehzahl, die Bohrtiefe sowie das untere
und obere Drehmoment fur den jeweiligen Be-
arbeitungsfall vorgegeben werden. Verlasst die
Maschine diese Parameter, wird das Gewinde
als fehlerhaft erkannt. Mittels des integrierten
Stlckzahlers ist ein Uberblick Gber die bereits
bearbeiteten Werkstucke jederzeit gewahrleis-
tet. Zur Analyse bzw. Uberwachung der Gewin-
deprozesse kann die Maschine mit einem PC®

verbunden werden.

(1) nicht bei Jobtap

Gewindekapazitat
X5CrNi189/1.4435
9SMn28/1.0715

AlCuMgPb/3.1645

Gewindetiefe / Hub

Aufnahme
Schnellwechselsystem

Werkzeugaufnahmekegel
Abstand Aufnahme/Tisch
Drehmomentbereich
Drehzahlbereich

Breite

Tiefe

Hohe
Gewicht netto

Saule (mit Handrad verstellbar)
Grundplatte in mm
2 x T-Nuten

Netzspannung
Leistungsaufnahme

Lieferumfang

== ,m[ﬂ” LY

e

M1 - M5
M1 - M6
M1 - M6

45 /65 mm

SWS 0
inkl. 5 Einsatze

B 10

0-280 mm
5-220 Ncm

250 -2.200 min"

323 mm
510 mm
780 mm

51,4 kg

600 mm
280 x 475 x 50
M12x 14

230V /50-60 Hz
300 W

M2,5 - M8
M2,5-M10
M2,5 - M12

75/ 85 mm

SWS 1
inkl. 6 Einsatze

B12

0-400 mm

50 - 700 Ncm
300 - 3.000 min”’

312 mm
530 mm
930 mm

61,7 kg

750 mm
280 x 475 x 50
M12x 14

230V /50-60 Hz
2.900 W

Optionen

Maxtap / Jobtap

gewichtsneutraler Z-Achsen-

o Vorschub pneumatisch
MMS angesteuerte Minimalmengen-
Schmierkuhlsysteme

SWS & S7S Schnellwechsel- &
Spannzangen- Systeme

DSK Doppelspindelkopf adaptiv
SHV & HVS . Saulenhdhen- &
Horizontalverstellung

SSB / ASL SchlUsselschalter / Signalleuchte

MPT XY-Kreuztisch

PC-Auswertungssoftware zur
WinPCA Vergleichsbetrachtung, Messrei-
TAP hen-Vergleichsermittlung und

deren Speicherung

M3,5 - M12 M4 - M14
M3,5-M14 M4 - M18
M3,5-M16 M4 - M20
75785 mm 75785 mm
SWS 2 SWS 3

inkl. 7 Einsatze inkl. 9 Einsatze
B12 B12

0-400 mm 0-400 mm
120 - 1.680 Ncm 150 -2.100 Ncm
125 - 1.250 min™ 100 - 1.000 min”
312 mm 312 mm

544 mm 544 mm

930 mm 930 mm

63,3 kg 63,3 kg

750 mm 750 mm

280 x 475 x 50 280 x 475 x 50
M12x 14 M12x 14

230V /50-60 Hz
2.900 W

230V /50-60 Hz
2.900 W

3m Anschlussleitung mit 3-poligem CEE- Schutzkontaktstecker, Bedienanleitung, Verpackung 3 - teilig
P
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Reithenmaschinen Rethenmaschinen

e Produktiv

e Serienfertigung
e Individuell konfigurierbar

e Massiv

Die Reihenbohrmaschinen werden auf Kasten-
fullen montiert und sind fur 3, 4, 5 und 6 Ein-
heiten lieferbar. Die KastenflRe haben zwei
Ablagefacher. Der schwere, verwindungssteife
Gusstisch hat zwei T-Nuten. Die elektrische Aus-
rastung ist in einem Schaltkasten ubersichtlich
eingebaut. Die Einheiten im BRK 35 sind uber
der Tischplatte schwenkbar.

Daten I BRK 18 | BRK 35
Abstand zw. den Einheiten 370 mm 450 mm
Tischhdhe 860 mm 860 mm
Tischlange=Anzahl Einheiten mal 370 mm mal 450 mm
Tischtiefe 460 mm 680 mm
T-Nuten Breite 12mm 14 mm
Arbeitstiefe 340 mm 460 mm
Aufbaueinheiten BT 6, BT 23 GL,
BT 18, BT 30 GL,
BT 15 GL, BT 35 AV,
UNIMAX 3T,
UNIMAX 3T AV,
UNIMAX 3T TAP,
UNIMAX 4T Basic
) Optionen / Zubehér
Unterbau fur BRK 18 / 35 Bestellnummer Bestellnummer
3 Einheiten 61931 61993 . .. .
* Elektrische Kiihleinrichtung
4 Einheiten 61990 61994
— Grundgerat mit 60 | Behalter, Ricklauf- Schlauch,
5 Einheiten 61991 91995 zzgl. Versorgung der gewlinschten Einheiten.
6 Einheiten 61992 61997
BRK 18, BRK 35: Ab 2 Einheiten serienmaRig mit Not-Aus-Schlagtaster * Weitere Optionen / Zubehohr

im verschiebbaren Bedienfeld ausgeristet. Siehe Maschinen
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Bohr-Frismaschinen BT 25 FST / 35 FST

* Gewindeschneideinrichtung

bonr-rrasmascninen biiZo o1y o oid!;

Optionen / Zubehor

e Leichte Frésbearbeitung * Digitale Bohrtiefenanzeige

* Motorische Héhenverstellung

ivi : : * Elektrische Kiihleinricht
e Individuell konfigurierbar ektrische Kuhleinrichtung

* Verdrehsicherung

* Héhenverstellung und Klemmung von vorn

e Vielseitig einsetzbar

* Fraserspannfutter

Genaue, handliche und vielseitig einsetzbare
Bohr-Frasmaschine. Der sehr ruhig laufende An-
trieb und eine einwandfreie Klemmung der Pin-
ole garantieren gute Oberflachen beim Frasen.
Der Spindelstock kann seitlich ausgeschwenkt
werden. Der Kreuztisch ist prazise gefuhrt und
genau einstellbar. Teilung 0,05 mm, Klemmein-
richtung fur beide Achsen. Motorvollschutz.

* Spanewanne
_ " Digitalanzeige Tischachsen

* Spannzangen

Bestellnummer siehe unten siehe unten =
Spindel MK 3 MK 4
Anzugsgewinde M 12 M 16 bzw. M 12
Pinolenhub 100 mm 130 mm
Normalbohrleistung 30 mm 35mm i'
Spindel / Kreuztisch 80 bis 450 mm 60 bis 430 mm
Tischflache 600 x 240 mm 800 x 240 mm
X-1Y-Weg 350/160 mm 470/ 245 mm
T-Nutenbreite 14 mm 14 mm * 3 Bohrvorschiibe AV
Saulendurchmesser 110 mm 120 mm Best-Nr. fur BT25 AVFST ... 14263
Gesamthéhe max. 1.920 mm max. 1.970 mm Best-Nr. fur BT35 AVFST ... 14230
Gewicht 340 kg 500 kg
Motor polumschaltbar 0,8/1,5kw 1,3/2,3kW
Netzanschluss 400V /50 Hz 400V /50 Hz
STl e e 1) Sl Bestellnummer Bestellnummer
BT 25 FST/ BT 35 FST
80 - 1.400 min”' 61909 68795
120 - 2.160 min”' 70752
160 - 2.800 min”' 70753 68116
e e ey 2 AufAnfrage  AufAnfrage « Spindel SK 30 (DIN 2079)
pindeldrehzahlen BT35F
Best-Nr. fUr BT 25 F ... 53736

Unterschrank mit Tur, Kreuztisch, Best-Nr. firBT35F ... 68134

Lieferumfang Anzugstange, Pinolenklemmung,
Feinvorschub * Bohrpakete

Sendardverpecne 2104125 am 21004125 T3 ket
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Sonderlosungen Sonderlosungen

Aus unseren Maschinen-Komponenten
kénnen wir lhnen werkstuckbezogene

Sonderlésungen anbieten.

Automatisches Bohren / Gewinden

 AusladungsvergrofSserung
* Verschiebetisch
 Verschiebeeinheit

* Rundtakttisch

* Schienenzufiihrung

« Mehrseitenbearbeitung

» Mehrspindelbearbeitung

FlieBbohrmaschinen

Durch die besondere Beanspruchung beim
FlieBlochbohren sind starkere Motoren und
ein angepasster Drehzahlbereich notwendig.
Wir bieten auch fur das FlieBlochformen die
geeignete Maschine. Somit kdnnen wir indivi-
duell auf Ihre Anforderungen eingehen.

Viele Moglichkeiten fiihren ans Ziel.

Wir beraten Sie fur die richtige Losung.

Planung, Konstruktion, Fertigung und

Montage alles unter einem Dach. * Verstarkter Motor

» Angepasster Drehzahlbereich

Weitere Beispiele finden Sie auf unserer Webseite  www.maxion.de
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MBS 1 65 Bohrstdinder

Schwere Maschinenschraubstocke

Solide Ausfihrung zum exakten Bohren. Durch die asymetrische Anordnung der 40 mm Saule zur Grundplatte
erhalt man zusatzlichen Freiraum. Gefraste Arbeitsflache mit Spannnuten zum Befestigen von z.B. Schraubsto-
cken. Der abgewinkelte Maschinentrager ermdglicht eine gute Lesbarkeit der Tiefenskalierung. Mit integrierter
Ruckholfeder und Tiefenanschlag. Die Ausnutzung der max. Bohrtiefe von 65 mm ist ohne Umgreifen moglich.
Der Maschinentrager ist um die Saule schwenkbar (Bild 1), so dass bei Befestigung am Rand des Arbeitstisches
auch sehr lange Teile gebohrt werden kénnen. Die Sicherheitstechnik ermoglicht eine gefahrlose Einstellung auf
die gewulnschte Arbeitshohe. Mit dem Klemmhebel wird der Geratetrager auf der Saule fixiert. Verletzungsge-
fahr und Bohrerbruch sind ausgeschlossen (Bild 3).

Zubehor
MKF 40

Eurospannhals 43 mm
Ausladung (Saulenmitte) 165 mm
Saulendurchmesser 40 mm
Saulenlange 500 mm
Arbeitshub 65 mm
Grundplatte 220x213 mm MBS 165
Gewicht 5 kg mit Zubehor MKF 40

Lieferung ohne Bohrmaschine !

Zubehor: MKF 40 - Schnellspanneinrichtung fur Bleche, Rohre und Profile. Ist um die Sule schwenkbar.

46

AuRerst robuste schwere Maschinenschraubstécke fur die Produktion und das Handwerk.
Grundkorper aus hochfestem Temper- oder Spharogul3, gehartete und geschliffene Backen,
kraftige Trapezgewindespindeln mit langem Knebel fir maximale Spannkrafte.

Beide Backen mit Auflageflache fur flache Teile. Stahlbacken mit Langs- und Querprismen zur optimalen An-
passung an die Werkstuckgeometrie. Korrosionsgeschutzte Backen, Spindeln und Griffe.

Spannbeispiele

B H K Gew./kg
NW:CI

MSP 80 80 80 200 140 60 100 140 40 M10 5,0
C
& MSP100 100 90 220 175 75 125 150 40 M12 7,5
8
B MSP 120 120 120 260 215 86 160 170 40 M16 11,5
— !
] ¥+ MSP 140 140 155 300 220 86 165 210 40 M16 13,5

4]




MSM / MSW Mittelschwere / Winkel- Maschinenschraubstocke Leichte Maschinenschraubstocke MS'_ / MSS

MSM - Mittelschwere Maschinenschraubstdcke MSL - Leichte Maschinenschraubstocke
Optimale Maschinenschraubstdcke fur Bohr-, FlieBbohr- und Gewindeschneidarbeiten. Mit genauer AuRRenfih- far den anspruchsvollen Heimwerker. Grundkorper aus Maschinenguss,
rung, im ergonomisch gestalteten Hohlgriff verdeckt laufende Spindel und exakt gefrasten Auflageflachen. Backen und Spindeln aus Stahl, unverlierbarer praktischer Durchsteck-Knebel.

MSM 120 mit hochgenauer Backenfiihrung durch zusatzlich auRen gefihrter Gussbacken. ) )
MSS - Maschinenschraubstocke mit Schnellverstellung

MSW - Winkel-Maschinenschraubstock Per Knopfdruck auslésbare Schnell Verstellung der Spannweite.
Universell einsetzbarer Winkelschraubstock mit 100 mm Backenbreite und 3 plangefrasten Auflageflachen Handliche, prazise Ausfuhrung. Fur Bohrarbeiten, Montage und Modellbau.
zum Bearbeiten von Teilen in 2 oder 3 senkrecht zueinander stehenden Ebenen in einer Spannung. Grundkorper aus Zinkdruckgul3, Spindel und Backen aus Stahl.

2 A B C D E F G H K Gew/kg _ EB A B C D E F G H K Gewskg
s [ [T l w =
{ < y MSM85 8 70 155 144 62 110 30 30 M10 33 = — MSL63 63 65 125 105 43 80 45 25 M8 1,2
G I c
! X G
— U MSM100 100 95 175 152 64 125 35 30 M12 40 — MSL80 80 85 150 130 45 100 60 25 M12 17
. =1
0w/« I ‘:[g MSM120 120 105 225 180 65 148 48 30 M12 66 ol vl < i : — MSS63 63 65 225 98 52 8 50 25 M8 08
J . , =
o N MSW100 100 85 185 154 64 125 32 30 M12 49 : c——, MSS80 80 80 240 115 52 95 60 25 M8 09
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Druckluftspanner System-Schraubbaécke M AXl 0 N M B

Druckluftspanner zum sicheren und rationellen Arbeiten in der Serienfertigung, Spindel aus Maschinenbaustahl, verzinkt und chromatiert. Kdrper aus Prazisionsstahlrohr, beschichtet blau,
Betatigung Uber Hand- oder optional FuBventil. Im automatisierten Betrieb ansteuerbar tber Bohr- bzw. RAL 5012. Hohe schnell voreinstellbar mit Innensechskantschllssel. Héhe fein einstellbar durch metrisches
Gewindeschneidmaschine oder Vorschubeinrichtung fir Materialtransport. Achtung: Nur fur gedlte Druckluft! Gewinde, selbsthemmend. Ubereinander angeordnet anwendbar. Gewinde M 16 im Ful3teil.

MSD 100 Spannkraft einstellbar bis max. 6.000 N bei 7 bar. Schnelle Spannweitenverstellung Uber
selbsthemmende und zusatzlich arretierbare Trapezgewindespindel.

MSD 140 Kraftiger praziser Spanner mit Niederzugbacken, Spannkraft einstellbar bis max. 11.000 N bei 7 Transportwagen mit je 4 Schraubbocken der Typen MB 125, MB 175, MB 275, MB 400 und MB 525.
bar. Spannweitenverstellung tiber Festbacken, der in Grundkérperverzahnung einrastet. Abmessungen: 550 x 800 x 1050 mm

Lieferbar im Set auf Transportwagen oder einzeln siehe Tabelle.

MSD 140

Lieferumfang:

* Filterregler

* Ruckschlagventil
* Handschiebeventil
* 2 m Schlauch

Option:

* FuBventil

* Druckluftoler-Set MSD 100 Transportwagen
B .
@62 Verstellbereich Tragkraft (kN)
T , (mm)
L i MB 125 125-175 58
L c B '
34 | MB 175 175 - 275 58
TT—t— |
| — ol | | — MB 275 275 - 400 58
L]
% |
S MB 400 400 - 525 58
=1 I—H{ ]« u| 0 = | |
il 2 | ' | MB 525 525 - 650 50
o —————— E | I 77"47 16
= MB 650 650 - 775 35
ﬁZ‘Zﬂ
- | | | i | MB 775 775 - 900 26
A B C D E F G H K Gewl/kg A B C D E F G H K Gew/kg ' ' tlh
140 190 525 220 96 165 150 50 M16 23,0 100 75 315 176 100 125 90 40 M12 7.5 075 MB 900 900 - 1.025 20
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Zubehor

Arbeitsablauf:

1. Eilgang ans Werkstuck

2. Bohren mit konstantem,
stufenlos einstellbarem
Vorschub

3. Eilgang zuruck in die
Ausgangsstellung

Vorschubeinheit PV

Pneumatisch-hydraulische Vorschubeinheiten flr halbautomatisches,
produktives Bohren bis 12 oder 16 mm Bohrleistung.
Stufenlos einstellbare Vorschiibe.

Optional auch mit Verweilzeit am Bohrgrund und Spanbruchsteue-
rung / Ful3schalter Vorschubstart.

Technische Daten PV 12 PV 16

max. Bohrtiefe UNIMAX 1 - 78 mm BT 15/18/20 - 78 mm

max. Vorschubgeschwindigkeit 3.000 mm/min 2.300 mm/min
max. Vorschubkraft bei 5 bar 2.100N 3.300N
max. Vorschubkraft bei 6 bar 2.500 N 4.000 N
max. Vorschubkraft bei 7 bar 3.000 N 4.800 N
Wiederholgenauigkeit der Bohrtiefe 0,1 mm 0,1 mm
Luftverbrauch 1,2 I/Hub 1,8 I/Hub

Kreuztische
Zum Anfahren von X /Y Positionen.

Digitalanzeige Tischachsen
Optional fur: MF -2, MF -3, MF-4

) B T N

5 b BT 6 BT/BS 18, BT/BS 35,
Ay fur Maschinen UNIMAX 1 UNIMAXZ' BT 20, BS 50,
= UNIMAX 2 /3 UNIMAX 4
o . Tischflache 230x 164 mm  430x240mm  600x 240 mm 800 x 240 mm
= X/Y Weg 120/110mm  240/160 mm  350/160mm  470/245 mm
e

Gewicht 16 kg 57 kg 74 kg 110 kg

foi : X Achse ) )
Digitalanzeige motorisch —_ —_ Option Option

Technische Information

Bohrtiefenanschlag Griffkreuzschaltung

Die Vorschibe werden besonders
einfach durch leichtes seitliches
Dricken eines der Vorschubhe-
bel ein- sowie ausgeschaltet. Bei
Maschinen  mit  Gewindeschneid-
einrichtung wird beim Gewindeschnei-
den die Drehrichtung durch dru-
cken des Vorschubhebels geandert.
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Schnellspann-
bohrfutter

Gewindebohrerhalter

[ 1}
Lubehor

=S m——

Spannbereich 3 -20 mm

Fraserspannfutter HW 3 - 25

mit 16 Spannzangen 4 -25 mm im Koffer

Schneideisenhalter

Abbildung mit Aufnahme und Schneideisen.

@

Flr Schneideisen MK 2 oder MK 3, ent-
sprechende Aufnahme erforderlich!

Schneideisenaufnahme

I s st

fur diverse GroRen

Leitspindel

s T

fr diverse Steigungen

LED-Maschinenleuchte

24V /230V,3W

LED-Punktstrahler

)

230V, 1,95W

Mehrspindelbohrkopfe auf
Revolverbohrkopfe Anfrage

Unterschrank ECOMAX 14

600 x 700 x 840mm, 60kg

Unterschrank UNIMAX 1

225 x 380 x 660mm, 15kg

Unterschrank BT6 / BT35 / UNIMAX
_—

. BT6

‘a  300x470x760mm 40kg
|

[ \ | UNIMAX 3T/ BT 35

400x690x720mm 65kg

_— UNIMAX 2T / BT 20

ey 345x602x730mm 45kg
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Optionen

Bohrpaket 1 Best. Nr.: 58288

1 Bohrfutterkegel MK2/B 16
1 Reduziereinsatz MK2 / MK1
1 Schraubstock MSP 80

1 Schnellspann-

bohrfutter 1-13mm/B16

Bohrpaket 2 Best. Nr.: 45105 Tischverstellung von vorn Hohenverstellung

1 Bohrfutterkegel MK2/B 16
1 Reduziereinsatz MK2 / MK1
1 Schraubstock MSP 120

1 Schnellspann-

bohrfutter 3-16mm/B 16

Bohrpaket 3 Best. Nr.: 37705 Minimalmengenschmiersystem Motorische Hohenverstellung Tisch

1 Bohrfutterkegel MK3/B16

L MK3 / MK2,
2 Reduziereinsatze MK3 / MK1
1 Schraubstock MSP 140

1 Schnellspann- 3-16mm/B 16

bohrfutter

Bohrpaket 4 Best. Nr.: M00018

1 Bohrfutterkegel MK4/B 16
MK4 /3,

3 Reduziereinsatze MK4 /2, MK4 /1

1 Schraubstock MSP 140

1 Schnellspann-

O 3-16 mm/B 16

o4

Elektrische Kuihleinrichtung

mit beigestellten 20 | Behalter,
einschlieBlich Pumpe, Schlauchverbin-
dung, flexiblem Ablauf und Absperrhahn

Kuhleinrichtung

in Grundplatte mit T-Nuten
fur BS 35, BS 50, UNIMAX 4 Basic / Basic +
und UNIMAX 4 (angesteuert)

von vorn
Mﬂ l

4 ( oty !
EinschlieBlich 1,2 | Vorratsbehalter und

Ansteuerung, auch mit mehreren festen
oder beweglichen Dusen lieferbar.

Gewindeschneideinrichtung Flanschpinole

A

<o

Bis zu acht Gewinde pro Minute
bei mittlerer Drehzahl.

FuBimpulstaster

@z

Verdrehsicherung

mm
RESET

mm/min

& U

200 mm fir Tischmaschinen
100 mm fir Sdulenmaschinen

Weitere Langen auf Anfrage.

EinschlieBlich Sicherheitsabschaltung
in den Endlagen, handbetatigte Klemmung

Weitere oder individuelle
Optionen und Zubehor

auf Anfrage
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Tieflochbohren Tieflochbohren

Uber 20 Jahre Erfahrung

im Tieflochbohren

 Fertigung von Temperier- und Hydraulik-
kreisldufen, sowie jeder anderen Art von
Tieflochbohrung

« Schrdagbohrungen unter zwei Winkeln

« Bearbeitung verschiedener Werkzeugformen
und Materialien

« Hoch anspruchsvolle Bearbeitung,
auch von schwer zerspanbaren Werkstoffen

* Modernste Datenerfassung und
-aufbereitung (IGES, CATIA V5, STEP)

* Individuelle Sonderlésungen kurzfristig
realisierbar

« Umfangreicher Werkzeugbestand garantiert
kurzfristige Bearbeitungszeiten

Tieflochbohren, CNC- Frasen, -Drehen

und -Auf3enrundschleifen

Der Tiefbohrspezialist
in Thiuringen

schnell, prazise, gunstig

TIEFLOCHBOHREN:
e Bohrdurchmesser:

3,0 mm -36 mm

* Verfahrweg max.

X 2000 mm
Y 1100 mm
Z 2000 mm

* Gewicht max.
12t

* Bohrtiefe max.

1900 mm von einer Seite

FRASEN:
* AbmafRRe max.

X 3000 mm
Y 1700 mm
Z 850 mm

* Gewicht max.
7t

* Einsatzgebiete

3D Kontur vorschruppen
Planfrasen
Taschenfrasen
Nutenfrasen
Saulenbohrungen

ALGEMEIN:
* Einsatzgebiete:

Glasform
Spritzgusswerkzeuge
Tiefziehwerkzeuge
Stanzwerkzeuge

* Materialien

Stahl (bis 45 HRCQ)
Edelstahl
Alu
Kupfer
Messing
PVC
Gusseisen
Hastelloy
Densimet
Inconel
Titan

www.maxion.de



i Fragen Sie nach Ersatzteilen fur Ihre i i
verkauf@maxion.de e e Al L service@maxion.de

+49 3647 4106-16 Wir halten ein umfangreiches Ersatzteillager fiir Sie bereit. +49 3647 4106-18

Lieferstandards

Tel. +49 3647 4106-0 CE nach EU-Maschinenrichtlinie
Al e e Fax.: +.49 =557 4.1 =50 Farbe Maschine grau RAL 7037, Haube blau RAL 5012, Sonderfarbe gegen Mehrpreis.
mail info@maxion.de
Elektrik 230/ 400 V 50 Hz 3-/5-Leiter Netz. Sonderelektrik gegen Mehrpreis.

Alle Maschinen mit einer Leistung bis 3 kW werden mit 3 m Anschlussleitung und
CEE-Stecker 5-polig / Schutzkontaktstecker geliefert.

Bohrmaschinen, Sondermaschinen

Bohrerschutz Alle Maschinen werden serienmaRig mit elektrisch abgesicherten Bohrerschutz ausgeliefert.
Herr Martin Ortlepp Tel. +49 3647 4106-12 Sicherheit Maschinen mit gestuften Antrieben sind serienmafig mit automatischen Spindel-Stop und
Vertriebsleiter mail martin.ortlepp@maxion.de Wiederanlaufsicherung ausgestattet.
Frau Silke Dommke Tel. +49 3647 4106-16
Mitarbeiterin Verkauf — mail dommke@maxion.de Guter Service fur lhren Erfo|g

Durch ein breit ausgebautes
Handlernetz sind wir in der Lage,
Ihre Servicefalle in kirzester
Zeit zu l6sen. Ein groBer Ersatz-
teilstock garantiert kurze Zugriffs-
zeiten. Wir kdénnen lhnen fur alle
MAXION-Maschinen und auch far
viele IXION-Bohrmaschinen Ersatz-
teile zur Verfugung stellen. Auch
wenn die Maschinen Uber 30 Jahre
alt sind, fragen Sie an:

Bohrmaschinen, Werkzeuge

Frau Peggy Gerboth Tel. +49 3647 4106-34
Mitarbeiterin Verkauf — mail gerboth@maxion.de

Service, Ersatzteile, Systemmaschinen

Frau Kerstin Daubner Tel. +49 3647 4106-18
Service mail service@maxion.de

) L=
Auslandskorrespondenz, Export m

Tel. +49 3647 4106-36

FrEL R SE mail sales@maxion.de

Versand Wir helfen lhnen gern!
Frau Uta Koch mai [ -
: Im Servicefall steht Ihnen zur
Verfugung:
Tieflochbohren / Lohnarbeit
Tel 49 3647 4106-48 Frau DéUbner
' : + - ..
o Herr Marco Hirt F:x e ihes MAXION Jansch & Ortlepp GmbH
o — Aigdoeie, i mail hirt@maxion.de Rosa-Luxembu rg-Str. 5
/ Herr Danny Schmidt ';el. o 07381 PolRneck
r Datenerfassung ax +49 3647 4106-33 Tel.-Nr. 03647/4106-18
- mail fertigung@maxion.de . :

/

i
Jf f:

Lieferbedingungen und Gewahrleistung

Wir liefern nach VDW 502, neuester Stand und unseren Allgemeinen Geschaftsbedingungen.
www.maxion.de Unverbindliche Richtpreise, zzgl. MwSt. und Verpackung, Lieferung ab Werk. Der Gewahrleistungszeitraum be-
tragt 24 Monate, ausgenommen sind VerschleiRteile. Anderungen und Irrtimer vorbehalten.
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MAXION®

Jansch & Ortlepp GmbH

MAXION
Jansch & Ortlepp GmbH
Rosa-Luxemburg-Str. 5

- D-07381 P6RBneck / Thuringen

Tel.: +49 3647 4106-0
Fax: +49 3647 415800

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten
~ info@maxion.de Stand 09/2017




